FLINTAB
KATENA

APARAT TOTALIZATOR DISCONTINUU

Denumiri alternative uzuale: cantar de flux, cantar pentru

dozare automata, dozator in flux, sistem de cantarire in flux
Engleza: automatic discontinuous totalizing weighing systems (ADTWS)
bulk-weighing scale, bulk weigher, process hopper scale

1. CONSIDERATII LEGALE.

Aparatul de cantarit cu functionare automata se utilizeaza:

A. 1n aplicatii pentru uz intern, industrial, nereglementat.

B. in tranzactii comerciale, sub incidenta Directivei Uniunii
Europene 2004/22/EC MID (Measuring Instrument
Directive) transpusa de H.G. 264/2006 pentru
stabilirea conditiilor de introducere pe piata si de
punere in functiune a mijloacelor de masurare, Anexa
MI-006 (aparate de cantarit cu functionare automata)
sia H.G. 891/2004 privind stabilirea unor masuri de
supraveghere a pietei produselor din domeniile
reglementate, prevazute in Legea 608/2001 privind
evaluarea conformitatii produselor.

2. DESCRIEREA SISTEMULUI.

Definitia aparatului totalizator discontinuu: aparat de cantarit cu functionare automata care determina masa unui
produs Tn vrac, prin subdivizare in sarcini discrete. Masa fiecarei sarcini discrete este determinata secvential si
totalizata. Fiecare sarcina discreta este apoi descarcata sub forma de produs in vrac.

Alimentare Cantarire m Preluare tara

secventa din figura de mai sus arata sugestiv fazele unui ciclu complet complementar alimentare-golire
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Sistemul integrat este format din urmatoarele module, prezentate in capitolele care urmeaza:
e Ansamblu mecanic si electropneumatic
e Tablou de automatizare
Optional:
e Echipamente periferice (statie PC, software de gestiune, imprimanta, etc.)
e Echipamente conexe (compresor, structuri metalice de suport sau supraindéltare, scéri, etc.)
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Ansamblul mecanic si electropneumatic este format

din trei recipiente (vasul de alimentare, vasul cantar si
vasul de golire) intre care functioneaza doua mecanisme
electro-pneumatice: clapeta de alimentare si clapeta de
golire care asigura succesiunea controlata a ciclurilor
alternative corespunzatoare (de alimentare si de golire).

Tabloul de automatizare cuprinde indicatorul digital de
cantarire cu functii multiple si microcontrollerul PLC
pentru controlul complet al procesului si conectica
aferenta.

[ Vasul de alimentare este pozitionat sub o sursa de

vasul de golire alimentare existenta (buncar, banda transportoare,

elevator, etc.).

Dupa ce clapeta de alimentare se deschide, materialul
curge din vasul de alimentare in vasul cantar (clapeta de
golire de sub vasul cantar este inchisa).

Cand se atinge valoarea pre-programata a greutatii in vasul cantar, clapeta de alimentare se inchide,
valoarea greutatii brute (BRUT) este memorata si clapeta de golire se deschide pentru a deversa

continutul cantarit din vasul cantar in vasul de golire care, in mod normal, deverseaza simultan in
sistemul de golire existent (alt buncar tampon, elevator, banda transportoare, camion, vagon, nava).

Vasul de golire descarca marfa cu un debit mai mic decét cel cu care descarca vasul cantar, prevenind
astfel supraincarcarea sistemelor de golire din aval.

Cand vasul cantar s-a golit, clapeta de golire se inchide si se memoreaza valoarea greutatii materialului
posibil sa fi ramas in vasul cantar, asa-numita valoare de tara (TARA).
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In acest timp, materialul continua sa curga si sa se acumuleze in vasul de alimentare (cu alte cuvinte,
alimentarea se face in flux continuu, fara intreruperea elevatoarelor si benzilor transportoare).
Programul indicatorului digital de cantarire calculeaza valoarea greutatii nete (NET=BRUT-TARA) a
sarjei, 0 aduna la valoarea cumulata a sarjelor precedente [rezultdnd valoarea TAW Total Actual
Weight] si initiaza o noua sarja prin reluarea procesului.

Dupa céantarirea intregii cantitati de material (in operatiunile de primire marfa) sau dupa atingerea unei
cantitati predefinite de material (in operatiunile de livrare marfa), operarea automata se opreste.

De asemenea, poate fi intrerupta manual din diferite motive, cu posibilitatea reluarii sale din punctul in
care a fost intrerupta.

Sistemul de senzori este integrat astfel incat sa semnalizeze nivelul maxim in vase si pozitia clapetelor,
cu interblocarea alimentarii sau golirii.

Principiul de testare si inspectie a sistemului
Numai pentru utilizarea in tranzactii comerciale cazul 1.B. prezentat in pag. 1, capitolul "Consideratii legale".

Un aparat totalizator discontinuu care functioneaza in domeniul reglementat pentru asigurarea
corectitudinii tranzactiilor comerciale trebuie sa fie supus testelor metrologice aferente legislatiei in vigoare.

Vasul cantar propriu-zis este un utilaj relativ simplu, foarte usor de inspectat; problema este locatia sa.
Tn cele mai multe instalatii de dozare in flux, produsul parcurge un traseu lung si deseori complex.
Inspectia unui sistem de cantarire in flux necesita cunoasterea intregului sistem si include atat teste de
verificare a exactitatii cantarului propriu-zis, cét si teste ale tuturor interblocarilor, pentru a verifica
integritatea transferului global de marfa la nivel de instalatie (primiri sau livrari).

Mai mult decat atat, trebuie avut in vedere faptul ca aceste instalatii sunt practic "unicate" in felul lor,
fiecare locatie avand o configuratie distincta.

n forma sa cea mai simpla, un astfel de sistem, proiectat
pentru primirea (achizitia) unui produs granular este format
dintr-o cuva de alimentare, un elevator, un distribuitor si
aparatul totalizator discontinuu cu cele trei vase: vasul de
alimentare, vasul cantar si vasul de golire.

Intr-o tranzactie tipica, graul (folosit aici ca termen generic
pentru a exemplifica cel mai comun produs granular
tranzactionat prin astfel de sisteme) este descarcat din
camioane 1n cuva de alimentare, de unde este transferat ori
pe un conveior, ori direct in baza elevatorului.

Elevatorul il descarca fie intr-un distribuitor, fie direct in
vasul de alimentare al aparatului totalizator discontinuu,
unde parcurge procesul de cantarire in sarje discrete, asa
cum a fost descris in detaliu n capitolul precedent.

Interblocarile si sistemele de senzori sunt amplasate in punctele strategice unde exista posibilitatea
pierderii de produs pe traseul proiectat.

Vasul cantar se testeaza in mod static conform standardului SR EN 45501:2000 ca un aparat de cantarit
cu functionare neautomata (ACFN). Insa testarea in mod dinamic a fiecarui sistem de cantarire in flux
trebuie facuta la locul instalarii, combindnd ambele proceduri de verificare: statica si dinamica.

Cea dinamica impune compararea indicatiei obtinute in cantarul de flux prin totalizare cu indicatia aceleiasi
cantitati de grau care a tranzitat intreaga instalatie, cantarit ulterior pe un cantar comercial static (de regula,
un cantar rutier).

Acest test cu produs trebuie sa fie ales de asa natura incat sa simuleze o tranzactie reala de marfa din
punctul de livrare in punctul de cantarire sau vice-versa. Testul este extrem de util pentru a evalua
capabilitatea de totalizare a cantarului si pentru a identifica zonele unde, eventual, se pierde din produs.
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3. APLICATII TIPICE.
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Numai pentru utilizarea n tranzactii comerciale cazul 1.B. prezentat in pag. 1, capitolul "Consideratii legale".

Evaluarea conformitatii aparatului totalizator continuu cu cerintele esentiale corespunzatoare se
efectueaza prin aplicarea procedurii de evaluare a conformitatii (modulul B + modulul F):

v'examinare CE de tip (certificat emis de PTB* Germania)
v' verificarea CE a produsului (MDM CERTIFICARE* Romania)
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5. CONFIGURATIA FURNITURIL.

Furnitura FLINTAB consta in secventa de module cu urmatoarea componenta:

Ansamblu mecanic si electropneumatic

M1 | Constructie metalica formata din cele trei vase: vasul de alimentare, vasul cantar (cuprinde
celulele de cantarire + cutia de conexiuni FLINTEC Germania) si vasul de golire.

M2 | Set echipamente pneumatice FESTO Germania: cilindrii pneumatici, electroventile, filtru

M reductor ungator, fitting-uri pneumatice si toate conexiunile aferente.

M3 | Microcontroller PLC cu port serial RS485 si 8 IN/8 OUT.

(alternativa cu T3 in functie de distanta dintre céntar si tabloul de automatizare)

M4 | Set senzori capacitivi pentru nivel maxim in vase si set senzori de proximitate pentru pozitie
clapete.

Tablou de automatizare

T1 | Cutie de automatizare complet echipata si conexionata.
T T2 | Indicator digital de cantarire programabil SysTec Germania.

T3 | Microcontroller PLC cu port serial RS485 si 8 IN/8 OUT.
(alternativa cu M3 in functie de distanta dintre cantar si tabloul de automatizare)

Servicii de punere in functiune

S1 | Transport furnitura completa la locatia Clientului.
S2 | Montaj si punere in functiune.

S3 | Instruire operatori sistem.

S4 | Receptie finala.

Documente finale

D1 | Certificat de garantie.

D | D2 | Declaratie de conformitate, Certificat pentru teste si Marcaje si inscriptionari.
Numai pentru utilizarea in tranzactii comerciale cazul 1.B. prezentat in pag. 1, capitolul "Consideratii legale".

Echipamente periferice (optional)

P1 | Software de management al procesului + CD si manual de operare.

P2 | Statie PC (configuratia medie a pietei) cu sistem de operare.

P3 | Imprimanta matricialda EPSON LX300+.

P4 | Pachet de protectie electrica suplimentara EEP: priza cu eclatori si sigurante rapide pentru
protectie la supratensiuni si socuri electrice in reteaua de alimentare si sursa de tensiune
neinteruptibila UPS.

Echipamente conexe (optional)

C1 | Compresor aer, inclusiv filtru, uscator si recipient acumulator.
C2 | Structura metalica de suport.

C3 | Structura metalica de suprainaltare.

C4 | Ansamblu scari si pasarele acces.

Excluderi din furnitura

E1 | Echipamente periferice (similare P2..P4) daca nu se includ in furnitura FLINTAB.

E2 | Echipamente conexe (similare C1..C4) daca nu se includ in furnitura FLINTAB.

E3 | Pozare cabluri, numai in cazul distantei mari dintre cantar si tabloul de automatizare (>20m)
sau trasee de cabluri care necesitd amenajari speciale.

E4 | Asigurare produs de cantarit la debit nominal si asigurare disponibilitate cantar static pentru
verificarea metrologica (de regula, un cantar rutier).

Temperaturi de ansamblu mecanic_: si electropneumatic -40°C..+65°C
’g lucru: tablou de automatizare -10°C..+40°C
k=) ) echipamente periferice (statie PC, imprimanta, accesorii) +10°C..+35°C
® tensiune de alimentare 230Vca+10%
= .. frecventa 50Hz+1%
15 Zatl;?erzri]z}glctrice' putere instalata 650VA
O " i potential intre nulul de protectie al retelei de alimentare si centura de impamantare @ 0 (zero)

rezistenta prizei de impamantare maxim 1 Q
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6. CLASE DE EXACTITATE.
0,2/05/1

[ . CHESTIONAR CLIENT.

A | Cantarul in flux se utilizeaza in tranzactii comerciale sau uz intern, industrial?
B Ce tip de material este procesat in flux?
Curgerea materialului trebuie sa fie libera si sa nu adere la peretii vaselor.
C Ce tip de material al confectiei metalice care se afla in contact direct cu produsul cantarit este
necesar: OLC (ex. cereale) sau INOX (ex. sare, zahar)?
Care este debitul nominal (valoarea trebuie exprimat& in m*h)?
D | Daca o exprimati in t/h, trebuie s& specificati densitatea materialului in kg/m®; daca exista mai multe
materiale, densitatea cea mai mica este determinanta pentru dimensionarea corecta a sistemului.
E Care este schema tehnologica a instalatiei si locul de instalare in flux?
Mediu normal sau zona clasificata EX?
F | Ce spatiu este disponibil in cadrul fluxului tehnologic pentru montarea cantarului (LxIxH)?
G | Care sunt dimensiunile celor doua racorduri: de alimentare si de golire?
H | Ce echipamente periferice doriti sa fie incluse in furnitura FLINTAB (modul P)?

Ce echipamente conexe doriti sa fie incluse n furnitura FLINTAB (modul C)?

8. CONDITII COMERCIALE.

PRET: se stabileste numai dupa raspunsul la chestionarul din capitolul precedent.

TERMEN DE LIVRARE: 4..6 saptamani.

TERMEN DE PUNERE iN FUNCTIUNE: uzual, o zi; sistemul este livrat complet asamblat si pre-testat.
GARANTIE: 2 ani.

SERVICE POSTGARANTIE: asigurare piese de schimb, interventii service, contracte service.

9. REFERINTE RELEVANTE (in ordine alfabetica):

e AGRICOVER (multiple locatii)

e ATLAS INVESTMENT Gherghita, PH

e EXPUR Slobozia, IL

e MINMETAL Constanta, CT

e NORTH STAR SHIPPING (multiple locatii)

¢ ROMAN HI-TECH&MANAGEMENT Movilita, IL

e TECHNOMILL (multiple locatii)

e ULTEX Tandarei, IL

e ZAHARUL Oradea, BH

Dana RUS
telefon 0244 - 33 88 88 Director FLINTAB
0745 - 11 55 66 mobil: 0745 - 01 85 01

www.flintab.ro sectiunea “Cantare de flux” fax 0244 - 51 54 51 dana.rus@flintab.ro
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